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The invention concerns variants of a circular version for optical systems of high 
achievement. It applies with the manufacturing of photo objectives for example 
of the reprography and has to the goal of obtaining by the employment of light 
alloy for mounting plate and objective connecting piece a substantial economic 
effect. As manufacturing method adjusting tricks one uses. 
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© Ringformige Linsenfassung fur optische Systems hoher Leistung 

Die Erfindung betrifft Varianten einer ringformigen Fas- 
sung fur optische Systeme hoher Leistung. Sie finds! An- 
wendung bei der Fertigung von Fotoobjektiven zum Be:spiel 
fur die Reprcgraphie und hat zum Ziel, durch den Einsatz von 
Leichtmetall fur Halterung und Objektivstutzen einen ws- 
sentlichen okDnomischen Effekt zu erzielen. Als Fertigungs- 
verfahren wi:d Justierdrehen angewendet. 
Eei den erf indungsgema&en Fassungen werden in e:nan 
Objektivstutzen die einzelnen optischen Bauelemenrs ent- 
weder einzeln in einem von drei Prazisionsrunddrahten 35- 
bildeten Inner.durchmesser das Stutzens eingepaS:. die 
Fassungen in einen durchgehenden Gewndering eingspeSt 
oder direkt in einen halbkreisformig ausgesparcen Objek:iv- 
stutzen eir.ge^aSt und mit einer gemeinsamen Oruck!s:ste 
durch Schrauben fixiert. 
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Eingfdrmige Linsenf assung fur optische Systeae hoher 
Leistung 

Die Erfindung betrifft eine Fassung fur optische Systeme 
hoher Leistung, v;ie sie zum Beispiel in Hochleis t ungs— 
ob jekt iven sur Pceprographie sur inwendung koQLit unci 
mittels Just ierdrehen herges t eli t wird • 

Optische Syst.eme mit sehr hoher Leistung durfen nur mini- 
male Zentrierf ehler aufweisen. Deshalb werden fur solche 
Systeme die Fassungen der einzelnen opt ischen Bauelemente 
durch Justierdrehen hergestellt. Unter opt ischen Bauele- 
aenten sind sowohl Einzellinsen als auch durch Ansprengen 
oder ELeben gefiigte Linsengruppen zn verstehen. 
Zum Justierdrehen wird die Ldnse nach den Linsenf lachen 
ausgerichtet and das Bauteil in diesem Zustand durch Ju- 
stierdrehen spanend bearbeitet. Das muB in trockenem 1 Zu- 
stand erf olgen . Dazu ist als V/erkstoff Messing geeignet. 
Um beim Passen und Kontieren der gefaBten Bauteile ein 
Festklenmien im Ob jektivzylinder zu vermeiden, wird fur 
diesen Messing oder Stahl verwendefc. 

Die Erzeugnisse warden sehr schwer und unhandlich, die 
ukonoziie wird ungtinstig. 

In '.V? 140 088 wird eine Fassungs variant e beschrieben, die 
insbesondere Le ist ungs v er lust e durch therniische Einflusse 
mininiert. Danach konnen fur Fassungen Katerialien ver- 
v;endet werden, deren Ausdehnungskoef f isient clem des Gla— 
ses nahekooist, 
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Die Erfindung wird- '-ariitand der- -aaciifolgenden Zeichnung si- 

lautert. 

Es zeigen: 

Pia. 1 eine schematische Schnittdars cellung einss Aus- 
ftiiirunssbeispieles der erf indungsgeaaBea Pas sung 
von optischen Bauteilen 

Pig. 2 eine scheaatische Sciaittdarstellung eines weite- 
ren Ausfuhrungsbeispieles der erf indungsgeniaBen 

Pas sang 

Pig. 3 eine scbe-atische Darstellung sines weiteren 
Ausfuhrungsbeispieles in der Draufsicat 
In Fig. 1 ist eine Einse 1 in einer Leicbt-etalif&ssung 2 
gehaltert, die auBen ein Fassungsgewinde 2'aufweisL. Dxeses 
dient zur Aufnahme eines Just ierdr ehr inges 3 Innen- 
gewinde 3' Der Ring ist durchgargig ait Gewinde versehen and 
er bestent wegen erf orderlicher guter BearbeitbarkexL zue 
Beispiel aus Messing. Eine gate Verbindun- der Telle- 2 und 3 
wird'zweckHsLSiserweiae durch Klebung erreicnt. Nur der 
Ring 3 eeuB die sum Justierdrenen notwendige Zugabe aufwei- 
sea. Der freie Teil 3"<ies Innenge7;indes dient zur.Auf- 
nanme zum Eindrehen der Linse bezienungsweise in exner Spe- 
zialvorrichtung zum Justierdrenen. 

Der AuBendurchmesser 3"'des Just ierdrehringes 3 v:ird nxcht 
direkt in den Objekt ivst ut zen 4 eingepaBt. Im genu^zuen Teil 
des Innendurchsessers 4'werden in. Winkel von je 120 drex 
Prazisionsrunddrahte 5 aus Messing oder Stabl angeordnet, 
de- von diesen Brant en gebildete Durchaesser .vird sum *xn- 
passen der gefaBten Bauteile genutzt. An Sfcelle der Drahte 5 
konnen auch stabile, elastiscne Polien oder Pederolecne 
Verwendung fxnden. 

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel zeigt Fxg. 2. ^ 
Eine Linse 1 wird mittels Leicht aetallf assung 2 gefafiu, cxe 
ein durch Just ierdrehen erzeugtes AuBen^winde 2'a-.vexsu. 
In den Leichtnxetallobdektivstutsen 4 wxrd exn Quran ganger 
Justierdrehring 3-^it Innengevjinde 3'eingefugt, la aen axe 
Passungen 2 unter Einhaltung der erf orderixchen ^abs.an- 
de zwischea den Linsen 1 eingeschraubt end geex b -ner fxxxc-ro 
werden. Dieser Ring kann aus Messing bes^elvjn. 
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Tr Fi - , ..^d ein'"-eiter e 's I^xuhrungsoeispxel da_*es, el: 
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